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PVC PROFILE PROCESSING CENTER
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PM6508 PVC PROFKL KkLEME MERKEZK

2006/42 AT Makine Di r e k l er,i 2YW°mMd t3rbe IGegr ii Ali makDi r ekt

//////

tif
2014/30EUEMCDiI r ek t i f | e rtemel yeteksmimlerimilkiajrik €l adéj] éné beyan

Yer& Tarih:é é é é é é . . Yetkili Ki K i : éééE

f

en



EC Declaration of Conformity

MANUFACTURER : YI LMAZ MAKKNE SANAYK ve TKCARET A.
Takdel en Mah. Atabey-KCGTANBUNRKEY ¢ek

Phone : +90 0216 312 28 28 Fax : +90 0216 484 42 88
yilmaz@yilmazmachine.com.tr

Declare on our own responsibility that;

PIM 6508 PVC PROCESSING CENTER

We declare that the products mentioned above meet the 2006/42 EC Regulations of Machine
Directives, 2014/35 EU Regulations of Low Voltage Directives and 2014/30 EU Regulations of
EMC Directives.

Place & Date:é é é é é é . . Authorized : éééééél
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kg
2.2 KW 50-60Hz D=500 mm.
PIM 6508 | 0.37 KW X 2 2440 | 4 agy3p | 18000 o por U511t | 3070 | 3200
RPM dev/dak.
0.55 kW x 8 mm.

YILMAZ MAKINE SANAYI VETIC. AS.
Tasdelen Mah. Atabey Cd. N koy
g 26 2 . %) '
ax: ine.com.tr

MADE IN .

TANIM PROFIL ISLEME MERKEZi
DEFINATION PROCESSING CENTER
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PARCA

LKSPRAETSLKST -} rtryr?

rcvedf s

STOK KODU STOK KODU

STOCK KODU STOCK KODU

Vitcerdssdr Vitcerdssdr
15 1HM010000-0008 48 1EL340000-0040 1
37 1HM010000-0007 62 1HD030000-0037 1
41 2TU012210-1025 63 1SR080000-0138 2
42 2TU011110-1275 67 1SR080000-0049 1
43 2TU012110-0136 70 1SC170000-0017 6
44 2TUO011110-1159 71 1SA050000-0449 2
45 1SR010000-0047 72 1PL010000-0016 2
46 1SR100000-0007 75 1PN010000-0105 4
a7 2TU011441-0808




PARCA LKSPAETOKST-) rtryrnRrudf s III:II

STOK KODU
STOCK KODU

Yitcrdssdr

STOK KODU
STOCK KODU

Pltcerdssdr

ADET
QTY
s{IRY[®HU

1 2TU011310-0226 1 17 1SR010000-0054 1
2 2TU011210-0921 2 18 1SR080000-0336 2
3 1SR080000-0103 4 26 1EL070001-0001 1
4 2TU012510-0410 1 45 1SA050000-0680 1
5 2TU012510-0411 1 46 1SK010000-0122 1
6 1ELO070030-0042 1 53 2TU012210-1025 1
7 1EL340000-0041 2 54 2TU011110-1568 1
8 2TU012210-1282 1 55 2TU012110-0136 1
9 1SR080000-0037 1 56 2TU011110-1159 1
10 2TU011210-0981 1 57 1SR010000-0047 1
11 2TU013210-0188 2 59 1SR100000-0007 2
12 2TU011441-0929 1 60 1SA050000-0681 1
13 1EL020000-0250 2 62 2TU011441-1073 2
14 2TUO011110-1361 1 63 2TU011441-1074 1
15 2TUO011110-1362 1 64 1SR010000-0055 1
16 1SR010000-0053 2 65 2TU012110-1115 1




PARCA

LKSPRAETSLKST -} rtryr?

STOK KODU ADET STOK KODU
STOCK KODU QTY STOCK KODU
Y tcer dssdr S{ITRY[H#H Y tcer dssdr
5 2TU011410-0101 1 92 2TU013110-0140
80 1SR080000-0071 3 102 1PN020000-0299
82 1PN020000-0238 3 106 2TU013110-0138
84 1SR080000-0161 3 115 1PN020000-0304




PARCA LKSPAETSKST-} rtryr1? rrveéfors

N

A\

z

NO STOK KODU STOK KODU
s 5 STOCK KODU STOCK KODU
Vytcerdssdr Vytcrdssdr

8 2TU012410-0163 1 121 1SR080000-0137 2
9 2TU012410-0220 1 123 1SR080000-0093 4
17 3UA780030-0033 3 124 2TU012210-1144 1
26 3UA940030-0022 1 125 2TU011210-0924 2
43 3UA940030-0011 1 126 2TU011210-0925 2
45 3UA940030-0012 1 127 2TU011210-1010 1
53 1SR080000-0037 4 129 2TU011441-0884 1
58 3UA940030-0010 1 130 2TU011441-0885 1
80 1PN020000-0205 1 131 2TU011441-0908 1
82 1PN020000-0184 1 137 3UA780030-0282 1
84 1PN020000-0204 1 138 1SA050000-0748 1
104 1SA050000-0446 1 139 1SA050000-0753 1
106 3UA780030-0015 1 141 1SR080000-0440 8
118 3UA780030-0278 1




PARCA

LKSPRAETSLKST -} rtryr?

STOK KODU
STOCK KODU

Y tcerdssdr

1SR080000-0352

STOK KODU
STOCK KODU

Yltcer dssdr
1SR080000-0102

1SR080000-0034

2TU011441-1054

1SR080000-0196

20

2TU011441-1021

2TU012410-0196

21

2TU011110-1348

2TU012410-0218

33

3UA940030-0042

1SR080000-0406

41

2TU012210-1633

2TU012410-0219

54

1EL020000-0250

2TU011110-1231

64

2TU011210-0836

10

2TU011441-0793

65

1EL340000-0040

11

2TU011210-0870

67

1ELO070030-0041

12

2TU013110-0090

71

2TU012210-1736

13

2TU011210-1026

88

3UA940030-0028

14

2TU011210-0871

92

2TU012210-2036

15

2TU012210-1094

95

1DL100000-0015




PARCA

LKSPRAETSLKST -} rtryr?

rcvedf s

STOK KODU
STOCK KODU

VIotcrdssdr

1SC021000-0017

STOK KODU
STOCK KODU

Yotcerdssdr
1PN020000-0199

2TU012410-0495

1EL140000-0300

2TU012410-0496

15

2TU014010-0310

2TU011441-1571

16

2TU012310-0209

10

3UA940030-0027

19

1SC151000-0001

11

1EL020000-0360

21

2TU011441-1572

12

2TU012210-1192

22

2TU012210-2037




PARCA LKSPAETSKST-} rtryr1? rrveéfors

STOK KODU ADET STOK KODU

STOCK KODU QTY — STOCK KODU

YV tcerdssdr s{IRY[HU Yytcerdssdr
1 1SC021000-0064 5 13 1EL020000-0250-1 1
2 1SC021000-0104 2 14 2TU011210-0948 1
3 2TU012210-1166 1 15 2TU011210-0949 1
4 2TU012210-1167 1 16 2TU011210-0950 1
5 2TU011110-1803 1 17 2TU011210-0945 1
6 2TU011210-0845 1 18 2TU011110-1805 2
7 2TU011110-1216 1 19 1SR110000-0037 5
8 2TU011210-0846 1 20 2TU016110-0030 2
9 1SR110000-0024 1 21 1EL140000-0300 1
10 1YY011000-0075 1 22 1SC151000-0004 1
11 2TU011210-0847 1 23 2TU011110-0576 3
12 1EL020000-0250 1




PARCA LKSPAETSKST-} rtryr1? rrveéfors

STOK KODU STOK KODU
STOCK KODU . STOCK KODU
Vltcerdssdr Vltcerdssdr
10 1PN020000-0188 1 18 2TU012210-1138 1
13 1SR080000-0334 1 19 2TU012410-0217 1
14 1SR080000-0034 2 22 1EL120000-0010 1
15 2TU012410-0216 1 23 2TU011441-0907 1
17 1SR080000-0115 1 24 2TU012310-0167 1




PARCA

LKSPRAETSLKST -} rtryr?

rcvedf s

STOK KODU
STOCK KODU

Y tcerdssdr

2TU012310-0094

STOK KODU
STOCK KODU

Yltcer dssdr
1SR090000-0011

2TU011441-1010

2TU012110-0138

2TU011441-1011

2TU011441-0911

1SR070000-0025

13

2TU012110-0107

2TU011110-1374

14

2TU011441-1014

2TU011110-1375

15

1SR010000-0025

1SR010000-0026

16

1SC131000-0025

2TU011110-0653

17

1SR090000-0016

2TU011441-0237




PARCA

LKSPRAETSLKST -} rtryr?

rcvedf s

STOK KODU STOK KODU
STOCK KODU STOCK KODU
Vytcrdssdr Yiotcerdssdr
1 1SR130000-0001 11 2TU011110-1375 1
2 1SR130000-0003 12 2TU011110-1374 2
3 1SR010000-0025 13 2TU013410-0066 1
4 1SC131000-0025 15 2TU011441-0759 2
5 1SR010000-0026 16 2TU013210-0158 1
6 2TU012310-0093 17 2TU012110-0138 1
7 1SA050000-0333 18 2TU011110-0653 1
8 2TU011441-0760 19 2TU013210-0150 22
9 2TU011441-0770 20 1SR130000-0009 44
10 2TU011110-1374 21 1SR090000-0016 1




YEDEK PARCA -ISRAREBARKLIST-g4l Ry [ s 1601 dd41 3M YOBU[ B

PARCA N RESKM STOK KODU PARCA ADI

PART NO FIGURE CODE PART NAME

vdfrt tRoUVY [ Y tcerds LORS VI TOTRUOG[R
1 1SR010000-0047 3303 ZZ RULMAN
2 1SR010000-0053 KONKK (gﬁzfsg*fg ALT RULM
3 1SR080000-0049 VKDALI MKL YAGQ/p-BYK ( B
4 2TU011110-1275 VIDALI MIL 25x10
5 2TU012110-0136 KAPLKN
6 1SR100000-0007 KAPLKN S OMITMNAKM 3
7 1DL100000-0015 PKNYON D SK”'EJA’EI) HELKS M2
8 1SR070000-0025 KAY LK T R(l'flﬁ 5558) Tio B20
9 1SR010000-0026 6002 ZZ RULMAN
10 3UA940030-0027 PKM 6508 ROBOT GRKPPH




YEDEK PARCAT ESPAREPARTLIST-g41 Rue [ s 101 o1 3Mm YU B

11 1EL070030-0041 RED! KT ¥R§8Mﬁ_<7; gggql:z):mm (OMRON
12 1YY011000-0075 PROFKL YAKALAMA YAYI
13 2TU013110-0140 YUKLEME GRUBU MAKARASI (F1)

14 1PN020000-0199 P K S T BKNA 40*7 (PIM 6508)

15 2TU012410-0496 GI RKPI R YATAJI (P
16 2TU011210-0845 PROFKL YAKALAMA ¢ENE
17 2TU011210-0846 PROFKL ¥L¢!M DAYAMAS
18 2TU011210-0945 PROFKL TUTMA UCU ! ST
19 2TU012110-1115 SERVOMOTOR KAPLKNK ( F




YEDEK PARCA -ISRAREBARKLIST-4l Ry [ s 1601 b1 3M YOBU[ B

20 2TU012210-1138 PROFIL BOSALTMA ARABA BAGLANTISI
S,
RN
T R ey ) PROFKL TUTMA UCU MAF
21 \“\f\\::f??\ 2TU012210-1167 (PKM 6508)
\ﬁ\.‘\S:‘ ,:I
“\.ﬁ/
22 2TU011110-1568 VKDALI MKL 2 %PIM6608Y 0 (
_ SENS¥R G2HEB(1052450) SICK
23 .' 1EL200000-0114 KARKI LI KLI SENSY¥
CROSSED SENSOR
/‘ﬁ\\\\ SENS¥R -G804G0O5M (6009872) (SICK)
24 £ 1EL200000-0115 4 PKN 5 METRE
&——:%\_ SICK SENSOR CABLE
25 ' 1EL140000-0604 ME-00056601 CUBE 67 DIO16C 8XM12 0,5
SENS¥R KELEPGC¢ESRK StMB
26 1EL200000-0042 25mm(175096)
SENSOR HOLDER
' SENS¥R WPERE1 (1028097) (SICK)
27 ‘ 1EL20000@112 SICK SENSOR
-’ SENSY¥R -SWAPS-24V-E-0,3-
28 1EL20000@125 M8D(574334) (FESTO)

FESTO SENSOR




YEDEK PARCA -ISRAREBARKLIST-d41 R[S 160} o1 3mMm YOPuHU[ B

VALF TEK BOBXRESTO 1/

29 1PN01000€L000 SIGNLE VALVE
VALF ¢KFT BGRBRESIXK 1
30 1PN010006L005 DOUBLE VALVE
S203M-D 40 W OTOMAT 40A
31 1ELO3000@030 (3 KUTUP)
W AUTOMAT
KONTAKT ¥ RKO&16BD
32 1EL040000-0010 CONTAGTOR
TERMKK LR2 K 031
33 1EL060000-0002 THERMAL CONTACTOR
TERMKK LR2 K 03¢
34 1EL060000-0001 THERMAL CONTACTOR
" XB4-BA42 YAYLI STOP BUTONU
35 ‘% 1EL090000-0005 STOP BUTTON
XB4-BW3365 START BUTONU
36 1ELO09000M006 START BUTTON
—
37 1EL090000009 XB4-BP31 PLASTKK KI LK

PLASTIC COVERED BUTTON




YEDEK PARCA -ISRAREBARKLIST-4l Ry [ s 1601 b1 3M YOBU[ B

.3

XB4-BA61 MAVK BUTO

38 1EL09000@012 BLUE BUTTON
XB4BS8442 ACKL STOP
39 1EL09000@001 EMERGENCY STOP
GODEX EZ 2200PLUS E
40 1EL32000@020 MAKKNESK
BARCODE MACHKNE
SENS¥R MBMB2B-E2-V3
41 1EL02000@250 (052019)PNP-NO KONNEKT ¥ R
SENSOR
y UB250-F77-E2-V31 (233250) U
42 W 1EL02000@360 SENS¥R
ULTRASONIC SENSOR
V31-GM-5M-PUR( 035498) DKk
43 1EL02000@363 MALE SOCKET
G! ¢ KAYNAJIT246028 OMRON
44 1EL18000@310 POWER SUPPLY
Lb+9w¢ mw-ABOD5Ea - H
45 1EL19000@048 INVERTOR
R88MK1K030652 SERVO MOTOR 4(Q
46 1EL34000@040 1KW
400V 1KW SERVO MOTOR
R88M-K1K030C-BS2 FRENLI SERVO
47 1EL340000041 MOTOR 400V 1KW

400V 1KWSERVO MOTOR




OPSKYONEL

PARC¢CA N
PART NO

1dfrt

PAR¢ AORTIOSALEPAKT LIST

RESKM
FIGURE

STOK KODU
CODE

Y{tcecrds

1HM010000-0007

PARCA ADI
PART NAME

VORI VLT OULRL 1 [ U

DERECELK ASKERLK TALA
(16.01.06.076.0300.21) (PCC 6505)

3UA940030-0043

¢EVKRME PKSTON MONTA




1. GENEL BKLGKLER

1.1 Giri K

Kmal at -énén verdii]i kull anéem kéeiaguter imaiki ne
maki neyi kull anacak her personelin di kkatlic
maki nenin -aleéekteérélmase gereklidir.

Makinenin uzun yeéllar ge¢venli ve verimli adma r
ol arak okunmasé ve anl akélmaseée ile ol ur. El k e
i-in rehber texkkil eder.

1.2 Servis Bilgileri

Her hangi bir problem ol dujunda, yardém i-in i
yuk ar édaki t el enhimdreslerindex bizimke koatakekurunuz.

Makine modelini tanémlayan teknik etiketler ma
Makine ser.i numaraseé ve ¢retim tarihi teknik
br¢negn orktudllaatmmaé m °mr ¢ 10 yél der . Bu s¢re i-er
hi zmeti taahhg¢gdeg mgz al théeemrd atdagrrd.z ak irkedy et laielragjid@id:
belirtilen teknik servis adresimize s°zI|l ¢ veya

MERKEZ YETKKLAKD RHESRKMKZ

TAKDELEN MH. ATABEY CD. Noi WSTANBUIB 8 /¢ EKIMEKKKYE

0216 312 28 28 Pbx.

T
(e
% 0216 484 42 88

service@yilmazmachine.com.tr

JAL\
‘__3 www.yilmazmachine.com.tr
QL2
Makine hakkéenda i mal at-¢é veyyam&@&kiacaki hal dé
yazékmal arda akaj] édaki bil gileri bil dirmeni
°nemlidir.,
U Makine Seri No U Voltaj ve Frekans Bilgileri
U Makine Modeli U Makinenin Satén Al éndé
0 Bulunan Ar ézane U Makinenin Satén Al éndé
0 Ortalama G¢nl ¢k

S¢resi



2. G! VENLKK

21 G¢gvenli k Semboll eri ve Anl aml ar e
_ _ ¢al ekxkma ortamé dai
Kull aném kélavuzun i ;
de¢ezenl i tutunuz
Koruyucukktul akkak

@ Koruyucu g°°zl ¢k ku
¢tal exma esnasénda

Fog kabl osu hasar g°r g

(O dokunmayén ve kKebe
-ekiniz.
Testere dejiktirme . Makine -aleéektéejeéend
koruyucu el divenl g . yakl aktér mayeéen
¥NEMKEmbol ¢ sizin
TEHLKKEsSskKKADI ¢ s pe di kkatl i davr anman
& tehli kel ere kar«ke -g°rmemenizi-in h g
kesinlikle okunmasg séneérlar i-erisind
gerektifjini anl at g

Makiney.i kull anmadan veya bakém yapmadan ©°nc

K e ldé dkuyunuz!...

22 Kazal ar é me

221 Jretici firma, makinel eri ul usal ve wuluslar
standartl aréna uygun ol arak i mal et mi Kt

222 Burada ikverenin g°revi personel i kazal ari skkd
ejit mek, operaterg¢n gevenltl g i -1in ger ekl i
sajl amakt eéer .

223 Kke baklamadan ©°nce operat®©r bulunduju pozi
makinel er kul anmék ol mal eée) k|l eMraiki opeirat Krar &k
edilmelidir.

224 Makine sadece kull aném kélavuzunu okuyan Vv
kull anéel mal edeéer .

225 Bu kullaném kélavuzunun i-erdifiji direktifl e
taraf emalmern tyaeri ne getirilmelidir. retici f
par -alarénén yedeklerinin yetKki veril meksi zi
b¢eten bu tavsiyelerden far kl & ol masrémaknaézna ybau
kull anémlarda kanuni hi-Dbir yéekeml ¢l ¢k ve so
garant i Kartl arénén sona ermesine de neden o



2. G! VENLKK

23 Genel G¢egvenli k Bilgilerdi

2.3.1

2.3.2

2.3.3

2.3.4

2.3.5

2.3.6

2.3.7

2.3.8

2.3.9

2.3.10

2.3.11

2.3.12

2.3.13

2.3.14

2.3.15

Enerji kabl osu, sdzerine baseél magatmhyawae k h
yerlektirilmelidir Kablonun prizden -ékteéje

Kes me i K1 emi yapan makine ve <cihazlareéeneéeza
belirtilen g¢- kapasiktéeal.eri nde daha g¢venli

Operat®°r¢n ge¢venli k ve sajléjé i-in doj#8Bu a
Standart The lighting of indoor work system )

Makine ¢zerine herhangi birkey bérakmayénéz.

Makine ¢zerinde kesim yapar ken idmexléaatd-aé nbéank k
mal zemeyi kull anmayéneéez.

Kk par-asénée ge¢venli bir kekilde makine ¢zer
kullanarak tespit ediniz.

¢tal ékma pozisyonunuzu fazla zorl amayeén, dur |
zaman dengenizi koruyun.

G¢egvenli -al ékabil mek i-in makine ve <cihazl ar
Bakém ve akseswuar deji kimlerinde talimatl atl
edini z. Hasar g°rd¢] ¢ ndSapy evtek itluit aunzankal naar éyne n¢i z
bul akmamaséna di kkat edini z.

Makine kullanémda dejilken veya bakém °ncesi:
Maki neyi -al ekt érmadan °nce anahtar veya aya
A-ké havada -al ékmanéz gerekirse sadece bu i«k
kull aneén.

Onar éml ar sadece teknik uzmanl ar taraf éndan
tehlikesi meydana gelebilir.

Yeni bir i ke baklamadambanhtar @&méuyayga hafif
Kusursuz ve wusul¢gne uygun bir bi-imde vyerin
par-alar dojru takeéel mék ve kusursuz bir bi -
getirilend&r .ol Had ar g°rm¢kK koruyucu tertibat
(¢retici firma veya servis at°lyeleri) onaré
kal ter Ve switchlerin a- ma kapama i Kl evini
kull anmayéneéez.

Makinenin vV e el ektrik gé - bajl ant él ar éneén yaneéi
bul undur mayeén.



3. MAKINENIN TANIMI

ér
nd

gr

S
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40

PVC profilleriny ¢ zeyl eri nde CNC kontroll ¢ motorl ar vaseétaseé
kanal a-ma i kKlemlerini yapmak i-in tasarl anméxkt@eér
i 8 eksende hareket sajlayan servo kontrol sistem
i Windows tabanlée PC

i Dokunmatik panel ekran

i Barkod ya&écé cihaz

i En son kalan profil czerine bilgi barkodu yazd
i PVC profil czerindeki i KI eml er i PC ekran ¢zeri
i Uzaktan bajlanma ve teknik destek sajl ama

i 6500 satér hafézaya kayeét

U B¢egteéen -1 zim pr ogaraanlyagzé npar ocegnirtaeng r e

U Frezeleme ve kesme iklemlerini ayné anda yapabil
U Kolay kull aném ara y¢z program

i 10 adet profil besl eyebilen konvey®°r ¢nitesi

i D°rt k°ke PVC kaynak ve temizleme hatténa ente
i Testere -apé: 500 mm

i1 30i 71 1501 derecelerde +/-0.lihassasi yetinde ¢(stten inme servo
U Profilin her y¢zeyine istenilen ikl emi uygul ay
i Pencere profilleri i -in gerekl:i be¢eten 1kl eml er
i Kasa ve kanat profillerini tanéma sistemi

U0 Profil geni kil k¢ghveriygikslkdamnt kol Si st emi

U Talak ve aték profillerin konvey®°r vasétaseée il
i1 1200-16 00 metret ¢l /| 8 saat i K|l eme kapasitesi

0 Mini mum bajlanabilir profil ©°1-¢leri (W x H):

U Maksi mum baj |l anlarigh ¥H) r130pnmo 40 nm ©° | - ¢

i Otomati k yajlama si st emi

i D¢kegk basén- kontrol ¢

i Maksi mum profil i K|l eme boyu (L max): 6500 mm

@ Mini mum profil i Kl eme boyu (L min): 700 mm

i Makine boyutl ar é (XM5500mm»x»210d8imm 3200 mm

i Kabin i-i LED aydeéenl at ma

Toplam gg¢ - :8 kW

Kkl eme Mer kezi :055kW x7adet 18000 dev/dk. freze motoru
Kesme | nitesi : 2,2 KW 2440 dev/dk. testere motoru
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31 Prof il Frezel eme | nitesi

i Frezeleme Unitesi czerindeki 7 madetr | g ksele penf
czerindeki istenilen t¢gm ikl emler (&d@atamamlsdmé
unitesi 5 eksendeki hareketini servo motor |l ar vaseéet e
yapar.Frezeleme Unitesi Test ere Mekanizmasé ile ayné anda - a
hareket kabiliyeti il e bu boydaki profilleri kay

i Frezeleme Birimine g°re yapélan iklemler akaj éda

2 3

1 /:_‘&L.:; _J 5
‘\;\‘.

i
o =

1 I 6
7

0 1 Nolu Frezeleme Biri mi: Su Tahliye kanal & a- ma,
kanalée ve kilit kanal &
L} ol o o Tw BT
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i (2) Nolu Frezeleme Birimi: Su Tahliye kanal & a- m;
;
2
~ 4
i (3) Nolu Frezeleme Birimi: Su tahlye k anal € a- ma, °1 - ¢ del me, kape Kk
deliji del me
&F:Q
LD
-1
A 8
o
L
- E E -
L' 4 ! h SRR
i (4) Noékeleme Birimi: Su tahliye kanal e a- ma
e

LN

a (5) Nodb6l u Frezeleme Birimi: Su Tahliye kanal é a-
delme

L N

| Fl—aFi—al-
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i (6) Nodblu Frezeleme Birimi: Su tahliye kanal é a-.
a (7) Nodbl u Frezeleme Birimi: Su tahliye kanal é a-
deliji del me

i [’
X o
v | Ff ; |
I @
é . —J—_,__.—f—'-\_
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32 Prof il Kesme | nitesi

i Kesme ¢nitesindekié b e6alinhassasiydite30i+160i ar al éj enda kes
me¢ mk¢gnder . Kesme mekanizmasénén ¢stten ol maseé il
hedefl enmi ktir. Kesme kafaséenén alténdb&dak kahaey
uzaklakteéerél masé sajlanméxkter. Kesme unitesi fre
kafasénén d°rk eksendeki hareketi servo motorl ar
i Kesme | nitesi kesilen profillseajhay@hékékenveghbo:t
donat él mekt ér . Makinenin °n tarafé ikK par-aséneén
kol ayl aktérmak i-in keffaf pleksiglass pencerel.]

-al exmaseéektsérj | anmeé
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33 Profil Takéma Robotu
i Prof il besl eme konvey®°r¢gnden takéma robotuna tra
sretilmik ve °zel tutma -enel eri olan robot kol wu
robotui kK1 eme mer kezi il e senkronize ol arak -al ékmak
profili takéyabilme ©°zellijine sahiptir.
34 Prof il Besl eme, Profil tékek Ve Tal a
i zerinde iklem yapélacak profitlalrarf éBaalnemerkkreV &
basélarak konvey®°r ¢zerindeki profiller robot kol
tarafendan y¢kl eme robotu haznesine yerlexktirildiol
profill er r-¢erked ka kktoanrveely@®r . Tal ak ve kesim artékl ar
uzaklakteéer el er Konvey®°rler aluminyum ve -el i k |
bir kKkekilde manuel ol arak y¢klemadsil me dal amaslard ajnl
par -al arén korozyana karké direncini sajl amak am:
[TALAKKONVEY¥F]
inrer v ) " " -
0 0 I i = -
! =====:=== =
— ;;;__ﬁ_ﬂ_ﬂ_ﬂ_
J il Il |

[(III KIK@NVEY¥R]

BESLEMEKONVEY¥F]

| o
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HerbirN¢ mer i k

i

i

i

35 N¢ mer i

k Kontr ol

351 N¢s; meri k Kontr ol

Kontr ol
Windows 7 Professional

I ntel E At omE CPU D2500

1,87 GHz Dual core
2 GB Ram
327 bit et i si st emi

Kkl m

RS 232 Serial and Paralel ports

donanémeé

Donanéme

akajedaki ©°zellikleri

Ekr an

Et hernet

akaj edaki

5 USB port

1566 Renkli Dokunmati k
Networkbaj | ant ésé i -in 1
Touch Input

32 Gb SSD Hard Disk

352 N¢egmeri k Kontrol Yazel
N¢meri k Kontrol Software
Takém pozisyonlarénén ek
dayama, makine g¢venli k Kk

Takém Tabl osu:

CNC Ayar Tabl ol ar ée:
uzunl!l wkligriénl er ,

Takém parametrelerini

Ma K i
d¢zel t me

portu

é me
fonksiyonl ar én

ger ¢l mesi,
vb.)

depol amak

nenin bakéména ol anak

dejerleri )

e rddile n |

S
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3.6 Makro Programlama

i Makinenin iklem kodlaré -izim (optimizasyon) pro
i kKl emleri gerekli ©°l-¢lerde otomati k ol arak ger -

i Makine ara y¢zeg ve profil kayéet i Kl eml er i ver il
kull anél maya baklanabilir.

i Makro programlarén b¢ten dejerleri -izim progra
czerinden i stdeedjiijkit ideejbarllImeerkit edi r . Makinede yape
gibidir.

i D°rtgen kanal

i K°kel eri radyusl u kanal

i@ ¢izgi bokaltma (Su tahliye kanal &)

i Haval andérma kanal é

i Bar el deliji saj

i Bar el deliji sol

i Daire

i Kstenilen adetdlamaorta kayeéet mar Kk

i Kstenilen adette ve ebatta menteke mar kal ama

i Makro iklem kodlaré Yélmaz Makine taraféndan ol ul
Beten -izim (optimizasyon) programlareé ile entegl

U yréca -al ékeéelan b¢gten profiller sisteme kaydedil
ol - ¢l eri (geni kIl i k,onva¢ki ske kolliakr,a ku zau ngléd ka nwmsa)k toatd € r .



4. MAKKNANI N TAKI NMASI VE NAKLK

Beten takémal ar sademger smarnell itkdrafvend

"'Dl'b
— P

yap mal édeéer .

42 Makineyi takérken daima uygun ekipmanl arl a (z
kal dér el ar ak Kénmal eédeéer .

43 M¢kteri farklée bir talepte bulunmadék-a, makin

44 Makine, ekitehandketl|li késémlar nakil esnasénda
sonra takéenmal edeér

45 Makinenin boyut ve ajeéerlék °l-¢leri teknik ©°ze

46 Makine yerinden hareket ettiril ece] yakalaparalan vy ¢k
hareket ettirin ki daha fazla stabilite sajlan
hareket ettirin Tehlikel: noktal arda her hangi



5 MAKKNANI N KURULUMU

51 Hazeéerl ek
i Makinenin boyut ve ajeéerléek °I-¢leri teknik ©°zelldi
yézey, sert,d¢gz ve makinenin ajéerl éjéené takéyacal

i Makinenin pozisyonu arka duvardan yaklraka kt dr0af &n
kesilen par-alarén talak ve yonga lpaomdiksistem,kablp! and
kanal yerleri, el ektrik g¢- bajlanteée soketl eri I

i Makinenin dengesini alt késéemdakiz ayarl anabilir
52 Makinenin G¢g- Kaynajéna Bajl anmaseé

i Elektrik bajlantéesé mutlaka |lisansl é& bir elektril

i Elektrik prizi makine ¢zerindeki sokete uygun ol |

U Makinenin fikini toprakle bir prizde kull anénéz.

i Makinenin kKkeb@eke H@rHZ idne kull anél mal édeéer .

i kebeke gerilimine dikkat edin. Akém kaynaj é]

@ uygun ol mal éder .
i Elektri k bajlantésé yapéldéktan sonra maki n:
y°nlerinin dojru olup ol madéejé kontrol edil meli,

i Makinanén bajl é ol duj u priikza nt otporparkal kal maamah aht at 1
ol arak -ekil melidi . Aksi takdirde makine topr e
o] t ad .

yapmaséna neden



6. MAKKNANI N GUVENLKK BI LGI LERI

6.1 Makineyi kaldeér mak,elyyd&rlIr é Kkt ibrankeekm

-al éeékmal ar é

kull anél mal eédeéer .

6.2 Rutin bakéem -al ékmalarée ile programl bakeéml ar
kaynakl|l aré devreden -ékaréldéktan sonra yapeéeln

6.3 Makinede yaalbdaxkiaamadan °nce makinenin temi z|
ol maséndan emin olunuz

64 G¢venlik ekipmanlaréné, elektrik g¢- kablosu
G¢venli k ekipmanl aré veya par-avVyacdh bonkgayal
yeni si ile dejiktirmeden makineyi -al @kt éermaye

6.5 Elektrik g¢- bajlantéséené kesmeden kesinlikle

6.6 Operasyon alané i-erisinde ve yerde yabanceée
par -@alar@&@séna sokmayeéneéez.

6.7 Makine ¢zerindeki koruyucu par-alaré s°kerek -
G¢evenli k bilgileri yukar eadd atrén &émlyan mé&k tpamra.n
°nl emek i-in | ¢tfen ge¢venli k bilgil eriakil édiek

bulunsun.
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71 Makinenin
U Ana «kal teri a -
i Bilgisayar én
it Bilgisayar
i Reklam sayfasé

a-eé|l maseéene

mas é

bekl eyiniz.

tamameu- afeldekktayasakhrpar ogr amé

a- él

acakt e

YILMAZ

r. Ekrange-iheirbhangi

www.yilmazmachine.com.tr

72 Kesim Listesinin Se-il mes
i Ana sayfayé a-éneéez

_‘7@@@@ \. C\Makine Olan Listeler’ db /
PROGRAM_NO | CUSTOMER_COCDE | CUSTOMER_NAME | STOCK _CODE STOCK_NAME ORDER_NO | EXPLANATION1 | EXPLANATIONZ | LENGTH | INCH_MM | FRAME_X | FR *

-1 C4-0006 KASA 000000716CF00001 | 7060 CONTALI KASA | 400006 KASAALT SU TAHLIYE 4000 0 5000 500
2 C4-0006 KASA ‘000000716CF00001 7060 CONTALI KASA | 400006 KASAUST 4000 0 5000 500
3 C4-0006 KASA ‘000000718CF00001 7080 CONTALI KASA | 4000068 KASA SAG 4000 0 5000 500 =
4 C4-0006 KASA 000000716CFO0001 7060 CONTALI KASA | 400006 KASA SOL 4000 0 5000 500
5 C4-0006 KASA 000000716CF00001 7060 CONTALI KASA 400006 KASAALT SU TAHLIYE 4000 0 5000 500 |
(5] C4-0006 KASA 000000716CF00001 70680 CONTALI KASA | 400006 KASAALT SU TAHLIYE 4000 0 5000 500
7 C4-0006 KASA 000000716CF00001 7060 CONTALI KASA | 400006 KASAALT SU TAHLIYE 4000 0 5000 500 -

<

n

Ana Sayfa |Operasynn Listesi | Printer | is Emn|

Sonraki Kesim
N
v

o5

P
' /4

Waiting |

Waiting 1..

Bar T_Size Stock Name
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~3
] ikonuna dokununuz.
it A-él an sayfadan istediijini konumu belirleyerek |
i Se-i mi onayl ayéenéez.
U Se-tijiniz |iste -alékma ekranénda g°r¢necektir
7.3 Kkl eme Bakl angécé
i Listedeki i kl ere g°re profilleri besl eme konvey?©,
i Besl eme konvey®°rg¢ ¢zerindeki yexkil but ona basar al
U Sonra profilleri dizmeye devam ediniz
i Start butonuna bastéjéeénézda operasyon baxkl ayacaki
74 ¢al ékma Modl ar é
741 SENS¥R PROFKLK ARAYARAK ¢ALI kMA
U Bu mod aktif i ken profilin boyunu Dbil meye gerek
kendisi °l-er ve profild otomati k bul arak ikl eme
U Bu modu aktif etmek i-in ;
i Afnasayfayé a-éneéz

but onuna

basar ak

se-i

mi n

yapél acaj e

sayfayeé

LA | I

a

PROFIL HIZLAR
Profil Yuksekligi 70.000 Bostaki Hiz (G0) | 400.000 |
Profil Genislizi 55.000 Kalkis Rampast (GO) ‘ 1000.000 |
Profil Uzualuge 5000.000 Durus Rampast (GO) ‘ 1000.000 |
Profil Kasa/ Kanat 1 isleme Hizi Talam 1 (G1) 20.000
Robot Tutma Pozisyonu 'Y’ W‘ isleme Hizi Takim 2 (G1) 20.000
Robot Tutma Pozisyonu 'Z 40.000 Isleme Hizi Takum 3 (G1) 20.000
Robot Tutma Yatay / Dikey 0 Isleme Hiz: Takim 4 (G1) 20.000
isleme Hiz: Talam 5 (G1) ‘ 20.000 |
Tionn isleme Hiz: Talam 6 (G1) ‘ 20.000 |
|Tegtere Capmm [ 500000 || Isleme Hiz: Takim 7 (G1) [ 20.000 |
[Testere Kalmuzn [ 4000 I Kalkis Rampast (G1) 400.000
|Testere Balance ‘ 0.100 ” Durug Rampast (G1) 400.000
|Testere Bekleme Pay1 ‘ 50.000 ”
PROFIL KONTROL T OLERANS
|P1‘0filYiiksekligi Tolerans 415.975 40.000 |
Saw Precise Sogutma
Cutting (Cooling) |Pmﬁl Genisligi Tolerans 195.700 [ 40.000 ||
|Prn|'i|iAmrkenYPnzisynnu 35.000 | \Lﬂ'_/ |Pmﬁleun1u,t;ru Tolerans ‘ 0.000 ||

_ A I o I - -
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o

i but onuna basénéz ve gerekl:i Kifreyi girini
PROFIL HIZL AR
Profil Yuksekligi 70.000 | eIl S (S 400.000
Profil Genisligi 65.000 Kalkig Rampast (G0) 1000.000
Profil Uzsniugu 6000.000 Durus Rampast (GO) | 1000.000 |
Profil Kasa/ Kanat Nameri Keyped : Takam 1(G1) 20.000
Robot Tutma Pozisyonu 'Y [Takim 2 (G1
678 1m 2 (G1) 20.000
Robot Tutma Pozisyomu 'Z [Takim 3 (G1) 20.000
Robot Tutma Yatay / Dikey 7 3 ‘ ‘ 9 ‘ ‘ c [Takim 4 (G1) 20.000
— ——— ———— ———— [Takm3(Gl) 20.000
TESTERE 4 5 H 6 H H [ 20000 |
|Tegtm¢apm S — [Takim 7 (G1) [ 20.000 |
|Testere](almllgl 1 2 ‘ ‘ 3 ‘ ‘ . ast (G1) 400.000
|Testere Balance E pst (G1) 400.000
0 Cancel Enter
| Testere Bekleme Payt E
PROFIL KONTROL T OLERANS
|mei1Yi1ksekligiTolerals 415.975 40.000 |
Saw Precise Sogutma
Cutting (Cooling) |Prﬂﬁ1 Genisligi Tolerans 195.700 40.000 |
|ProfiIiAmrken Y Pozisyonu 35.000 | Reset |Proﬁ1 Uzunlugu Tolerans 0.000 |

|

WXILMAZ

=
1y

LIMITLER Maksimum Minumum | Y |
Isleme X mm [ 350.000 ][ 700.000 0.000
_ —
Isleme Ymm 245.000 0.000
isleme Zmm 335.000 0.000 \ — _
Robot X mm [ 8765000 |[ 0.000 |
e
Testere Ac1 150.000 30.000 | = _
Testere Z mm [ 190000  [[ -19.000 | = =
Testere Z Offset mm 0.000 ‘ RZ Home -
Robot Y Offset mm 0.000 — Testere Encodr
o |
Robot Z Offset mm 0.000 \
Besleme Bandi Max Piston1-2-3 mm 2635000 || 5010.000 [[ 5820.000 =
Minumum Kalan Parga 400.000 |YaglanaAdedi 750 ||
Profil Yikseklik Olgme Offset 415.975 217.250 | Yaglama Sayac 39 |
Profil Genislik Ol¢me Offset 195.700 195.700
= ‘ Sensrlle Arama Akfif _
Fuar Modu Testere inme mm 0.000
Takim Avarl an Manual Profil Igleme Testere Ayarlan Robot Ayarlan Boy Kalibrasyon
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742 SENS¥R PROFKLK ARAMADAN PROFKL BOYUNA G¥RE ¢ALl

r
boyuna g°re roboto direk olarak profilin son no
ilerler. Burada ki ama - ejer standar tr thaedpp na ykmad d

zaman kazanél mék ol ur

0 Bu mod aktif iken proflin boyu ekrandan gi il veya Database:t
I
e

i Bu mod ile -alékérken profil boylarée kesinlikIle

Bu modu aktif et mek i -in ;

i Ana sayfayée a-éneéez

i but onuna basarak se-imin yapélacajé sayfayeée a
PROFIL HIZLAR
Profil Vitksekligi 70.000 Bostaki Hiz (GO) [ 400000 |
Profil Genigligi 65.000 Kallag Rampast (G0) [ 1000000 |
i 6000.000 Durus Rarpast (G0) [ 1000.000 |
Profil Kasa/ Kanat 1 sleme Hizi Takim 1 (G1) 20.000
Robot Tutma Pozisyonu 'Y 40.000 isleme Hizi Takim 2 (G1) 20.000
Robot Tutma Pozisyonu 'Z/ 40.000 isleme Hizi Takim 3 (G1) | 20.000 |
Robot Tutma Yatay / Dikey 0 | isleme Fizi Takim 4 (G1) 20.000
isleme Hizi Takim 5 (G1) | 20.000 |
e isleme Hizi Takim 6 (G1) 20.000
‘Testere Cap mm 500.000 | fsleme Hizi Takim 7 (G1) 20.000
‘Testere Kalmligt | 4.000 " Kalkis Rampasi (G1) | 400.000 |
‘Testere Balance | 0.100 " Durug Rampast (G1) | 400.000 |
‘Testere Bekleme Pay1 | 50.000 "
PROFIL KONTROL TOLERANS
‘PmﬁlYijksekligi Toleras 415.975 [ 40.000 | |
Saw Precise Sogutma
Cutting (Cooling) ‘Pmﬁl Genigligi Tolerans 195.700 40.000 |
‘ Profili Ararken Y Pozisyonu 35.000 | Reset ‘Pmm WamligE el 0.000 |

_ —— I i I —
|3

o
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e

(5678

e o : : : : :
u butonunabaséenéz ve gerekl:i Kifreyi giriniz
PROFIL HIZLAR
Profil Yiksekligi 70.000 Bostaki iz (GO) | 400000 |
Profil Genigligi 65.000 Kalkis Rampast (GO) 1000.000
Profil Uzunlugu [ 6000.000 | Durus Rampast (G0) 1000.000
Dl o Narmrc ket ' fakam 1 (G1) [ 20000 |
Robot Tutma Pozisyonu 'Y’ ake
= [Takim 2 (G1) | 20.000 |
Robot Tutma Pozisyonu 'Z' [Takim 3 (G1) 20.000
Robot Tutma Yatay / Dikey 7 8 ‘ ‘ 9 ‘ ‘ C Takim 4 (G1) 20.000
— — ———— T [fakm5(Gl) 20.000
TESTERE 4 5 H 6 H H- | [ 20000 |
[ Testere Gap mm — ) [Eam7G1) | 20.000 |
‘TestereKalmllgl 1 2 ‘ ‘ 3 ‘ ‘ . ast (G1) 400.000
[Testere Balance — ] D | 400000 |
0 Cancel Enter
‘ Testere Bekleme Payi
PROFIL KONTROL TOLERANS
|Proﬁ1Yijk3ekligiTolerms 415.975 [ 40.000 ||
Saw Precise Sogutma
Cutting (Cooling) |pmﬁ1 Genisligi Tolerans 195.700 [ 40,000 | |
‘ ProfiliArarken Y Pozisyonu 35.000 | Reset = |Pmﬁ1 Uzunlugu Tolerans ‘ 0.000 | |

_ —— I i I E -

WY ILMAT

Home

Encoder Reset

IX Home

1Z Home

RX Home

Testere Z Offset mm

Robot Y Offset mm

LiMIiTLER Maksimum Minumum
fsleme X mm | _350.000 || 700.000 0.000
E—— 2500 |[ oo |
isleme Zmm 335.000 0.000
Rotor o
Robot Ymm [ 10000  |[ 20000 |
Robot Zmm 216.440 22.440
— [ 5000 |[ 30000 ]
Testere Z mm [ 190000  |[ -19.000 |
isleme Z Offset mm

0.000
0.000

RY Home

RZ Home

Testere Home

Robot Z Offset mm

Besleme Bandi1 Max-Piston1-2-3 mm

0.000
2635.000 5010.000 5820.000

(TR

Testere Z

—
IX Encoder Reset
—
TY Encoder Reset
—
1Z Encoder Reset
—
RX Encoder Reset
—
RY Encoder Reset

—
RZ Encoder Reset

Testere Encoder

Reset

Testere Z Encoller

Reset

&

Minumum Kalan Parga 400.000 |YaglanaAdedi 750 H
Profil Yitkseklik Olgme Offset 415.975 217.250 | ST 31 |
Profil Genislik Olgme Offset 195.700 195.700
e e A p— 0.000 Sensor ile Arama Pasi f
— — —
Takim Avyarlan Manual Prafil Igleme Testere Ayarlan Robot Ayarlar Boy Kalibrasyon
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Prof il bilgilerimni ekrandan girmek i -1in

i Ana sayfayée a-éneéez

butonuna basarak boylarén girileceji sayfaye

. S Profil Yiksekiig _ ] S
i@ Profilin L , ‘kesmena giriniz. (L

7~

bu bilgiler Otomatik olarak gelecektir.)

. Profil Genisligi S ,
i Prof il go-nw i késména giriniz. (Li
bilgiler Otomatik olarak gelecektir.)

Profil Uzunlug
i Prof il ulougu késména giriniz. (1
bu bilgiler Otomatik olarak gelecektir.)

U Maki ne -al ékérken kanat pi stonl ar énén -al ek
Profil Kasa/ Kanat | 1

|bu késma girilir. (

bu bilgiler Otomatik olarak gelecektir.

i Robotun profili yatay veya dikey olarak hangi pozisyonunda yakalayacaj € bil
Robot Tutma Yatay / Dikey #

késména girilir. Ej er yat

girilir. Ej er robot dikey pozisyonda yakal ayacak

Otomatik olarak gelecektir.)

743 ¢ALI KMA HI ZI NI N AYARLANMASI

i Ana sayfayé a-éneéez

i but onuna basarak boylarén girileceji sayfaye
Bostaki Hiz (G0)

U Makinenin bokt a it kéesména gir
Kalkis Rampast (GO)

iU Boktaki heéezl ar e - i késména gir.]
Durus Rampast (GO ‘

U Boktaki hézlaaé‘mp() : i késména gi

Isleme Hiz (G1) HHH
i Makinenin ikl é—m—m o késména girn
U Kkl em kesme heze nioumamesGD 400000 || k 6 s men a

giriniz.

Durus Rempest (G1
U Kkl em kesme hézénum$ p() ‘késména

giriniz
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744 TESTEREYE AKT BKLGKLERKN MAKKNEYE TANI TI LMASI

Tesere Capmm |
i Bajlanan te , késména giriniz
Testere Kalmln B
i Bajlanan testel— - L késména girin
Testere Balance
i Ej er testerede bal ans v ###### ni
kéesména giriniz.
Testere Bekleme Pay 4
i Testerenin profilin ne f—— —___ — ————lehue C ¢
‘ SawPI:ecise ‘
Cutthe késma yazél ér. Ayné zamanda Kkesi m smofildens é
yukareda bekl er.
Sogutma Iu AI—_éé_éylaeflifélr.ken kekS|c.| 'ucun kékré.l m.e
(Cooling) ol mal edér . sminyum esimi yapma i-i

il Standart olmayan profillerde robotun tutma mesafesi
késména yazél ér .

. RESEt—Lb
i Eksen hatbee—e———_Mast onu kull anél ér .

Standart makinede bu sistem yoktur.

ProfiliArarken Y Pozisyonu

35.000
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75 Makinenin Referans Noktaséna
i Ana sayfayé a-énez
U but onuna basarak boylarén girileceji
PROFIL HIZLAR
Profil Yiksekligi 70.000 Bostaki Hiz (G0) 400.000
Profil Genisligi 65.000 Kalkis Rampasi (G0) 1000.000
Profil Uzumlugu 6000.000 Durus Rampast (G0) | 1000.000 |
Profil Kasa/ Kanat e Takim 1 (G1) 20.000
Robot Tutma Pozisyonu 'Y’ [Takim 2 (G1) 20.000
5678 =
Robot Tutma Pozisyonu 'Z' [Takim 3 (G1) 20.000
Robot Tutma Yatay / Dikey 7 8 H 9 H c Makim 4 (G1) ‘ 20.000 |
———— | S N ()] 20.000
TESTERE 4 3 H 6 H +- | e [20.000 |
|TestereCapmm - makm7(Gl1) 20.000
|Testere](alm11gl 1 2 ‘ ‘ 3 ‘ ‘ . ast (G1) 400.000
[Testere Baance Ol 1 Ee 400000 |
0 Cancel Enter
| Testere Bekleme Pay1 ’:
— PROFIL KONTROL T OLER ANS
: ‘meilYiiksekligiTalerms 415.975 [ 40.000 ||
Saw Precise Sogutma
Cutting (Cooling) ‘Pmﬁl Genisligi Tolerans 195.700 40.000 |
‘ Profili Ararken Y Pozisyonu 35.000 | Reset ‘Pmﬁl Uzunlugu Tolerans 0.000 |
_ —— I i I \'15 ‘.
oo
o [®=E% pytonunabasénéz ve ger ekl i Kifreyi giriniz
LIMITLER Maksimum Minumum ‘ oy
Isleme X mm [ 350.000 | [ 700.000 0.000
. e s
Isleme Ymm 245.000 0.000
Isleme Zmm 335.000 0.000 — —
Robot X mm 8765.000 0.000
Testere Agt [ 150.000 ][ 30.000 ] — =
Testere Zmm [ 190000 ][ -19.000 = —
isleme Z Offset mm 0.000 ‘
Testere Z Offset mm 0.000 RZHme
Robot YOffset mm 0.000 — Testere Encoder
Robot Z Offset mm 0.000 \
.
Besleme Bandi Max-Piston1-2-3 mm [ 2635000 |[ 5010.000 || 5820.000 =
Minumum Kalan Parca 400.000 [Yaglamandedi 750 |
Profil Yikseklik Glgme Offset 415.975 217.250 ‘Yaglmas;,ya; 31 |
Profil Genislik Olgme Offset 195.700 195.700
= | Sensorile Arama Ak tif |
Fuar Modu Testere Inme mm 0.000

— — —
Testere Kesecek Fuar Testere Cahs Kasa Kanat Off Takim Ayarlan Manual Profil igleme Testere Ayarlan Robot Ayarlar

Boy Kalibrasyon

i

GPnder i

sayfaye

(5678
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Isleme X mm 350.000 | 700.000 | 0.000
Isleme Ymm 245.000 | 0.000

isleme Z mm | 335000 |[ 0.000 ||

U T¢m eksenler i -in Kkleme séneérlarénén belirlendi]
Robot X mm | 8765.000 || 0.000 ||
Robot Ymm | 110.000 || 20.000 ||
Robot Zmm [ 216.440 || 22.440 ||

i Robot séneérl arénén belirlendif5].i alandeér .
Testere Agt | 150000 || 30.000 ||
Testere Z mm | 190000 || -19.000 ||

i Testere a-e€ ve dikey eksen séneérlaréenén belirl eni
Isleme Z Offset mm | 0.000 ||
Testere Z Offset mm | 0.000 ||
Robot Y Offset mm | 0.000 ||
Robot Z Offset mm | 0.000 ||

U Zaman kaybéné °nlemek adéna profil y¢kseklijine
Minumum Kalan Parca ‘ 400.000 |

U Makinenin kesebileceji mini mum par-a boyunu g°st:¢
Profil Yukseklik Olgme Offset 415975 | 217250 |
Profil Geniglik Olgme Offset 195.700 | 195.700 |

i Makinenin kalibrasyon yapélmaseé i-in kullanélan

[—

Testere Kesecek

0 Yukaredaki butonl arksladece&! maywa wmpgumdar .

Kasa Kanat Off

Kanat prof. erini n
buton aktif ol mal édeér .

[
denetlemeki - i n bu
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Home
i A-él an sayfada b¢gtegn eksenl eri burduear a n
basénez Ej er makine referanséné tamamlaméxk i se |
. IXHome_l
i Sadece ikKleme gurubunun X eks j butermna g © 1
baséeneéz. Ej er i Kl eme gurubu X ekseni krae fpdraann sréenrs
ol acakteéer
u
1Y Home
i Sadece ikleme gurubunun Y eks duatenena g °
basénéz. Ej er i Kl eme gurubu Y ekseni referanseén
ol acakteéer
l IZHome_l
i Sadece i Kl eme gurubunsa &° nedkesre utonuna
basénéz. Ej er i Kl eme gurubu Z ekseni referanseéen:
ol acakter

RXHome_
i Sadece i kKleme gurubunun RX eksl—lrbuatonuna g
baséeneéz. Ej er robot nRaXnleakrséekn ii sree fkeérramészén éo ltaan ar kK

!

RY Home
U Sadece iikKkleme gurubunun RY eks bwonwa ¢
baséeneéz. Ej er robot RY ekseni referanséné tamaml

==

RZ Home
i Sadece i kleme gurubunun RZ eksik M baansha ¢
basénéz. Ej er robot RZ ekseni referanséné tamaml

re—

i Sadece i K| eme gurubunun Testere a- @€ r
butonunabasénéz. Testere a-€& ekseni referanséené tanm

ol acakteéer.

Testere Z

i Sadece ikKleme gurubunun Testere refer
butonuna basénéz. Ejer Testere Z eksena prleafne rraennsg
ol acakter
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| Encoder Reset ‘Eksen hat alaréenda t¢m enkoderlerin séfeéerla

] . X
IX Fncoder Reset Sadece ikKleme grubunun X ekseninde bul una
butondur.
—
IY Encoder Reset Sadece ikl emekgremb wmrmdien bvul unan enkoderi sé
butondur.

ZEncoderReset ]| S@dece ikl eme grubunun Z ekseninde buluna
butondur.
RXEncoderReset | S@2dece robot ikleme grubunun X ekseninde
butondur.
BY Enceder Boset Sadece robot ikleme grubunun Y ekseninde
butondur.
F— - -
R7Z Fncoder Reset Sadece robot ikleme grubunun Z ekseninde
butondur.
Testere Encoder Sadece testere ikKleme grubunuin saéféé relkasneanki
Reset kull anél an butondur.
Testere Z Fncoler . . .
Reset Sadece testere ikleme grubununl @amaekseni nd
kull anél an butondur.
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76 Kali brasyon Ayarl ar é

761 BOY KALKBRASYONU

N ILBA T
Calibration
‘ Test Profilinin Boyunu Giriniz !... 2787.000 |
Kesilen Adet Total 9031
‘ Profili Tut ‘
Kesilen Metraj Total: 4598
prm— prm— Jog Speed Profil Yuksekligi 70.000
RX J RX Ji
o i Profil Genislii 65.000
[N I Pt s | | —
P
‘ Piston Kapat ‘ Robot Tutma Pozisyonu 'Y 40.000
‘ islem Start ‘ Robot Tutma Pozisyonu 'Z 40.000
‘K — = ‘ Robot Tutma Yatay / Dikey 0 I
esien 1! oyunu Lr L. 2671 _000
= _ ‘ Arttirma-Azaltma Miktan 0.100
Delik Tle Testere Amst Boy Gir ! . 560.000 ‘
Sensor Pozisyonu 3963.369 << Default
<Sensor - Testere> Arasi Mesafe 1991.066 El 1987.000
<Sensor - Takimlar> Arast Mesafe 1431.066 \Z\ 1499 465
<Sensor - Robot Sifin> Aras: Mesafe 65750.369 \Z\ 6700.638
<Takimlar - Robot Sifirt> Arasi Mesafe 8181.435 ‘ Default>>PLT ‘
<Takimlar - Testere> Aras1 Mesafe 560.000 |
Hesapla
i Boyu 2 metreden k¢-¢k ol mayan bir profil bul unuz
i Elini zdeki profilin boyunu ©°I| -¢n¢z
) R Test rofnin Boyum Gtz ) ) S
U ¥ -t ¢] ¢n¢gz dédg ' késména giriniz.
. ‘ Profili Tut ‘
i Ekran ¢z butonuna basénéz
i Robot porfildi otomati k ol arak yakal ayacakt eér
= —
. -RX Jog ‘ ’ +RX Jog ’ _ _ i . i
0] butonl aréné kull anarak profili testerenin

U |--.|--]-[-P|Ston|arén t

emegneg aktiflexktirere
islem Start
u butonuna basarak i kKl eme bakl ayeénéeé:
testere profilin ucunu kesecekve T1i | e profilin ¢zerine bir delik d
otomatikolar ak pozi syonuna d°necektir
.. Piston Reset . _
i Kkl em b butonuyla pistonl aré serbe
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i Robotu yerinden oynatmadan profil. makineden - éKk:
i Profilin kalan késméneé °| -¢ng¢z.
O Y1 -t ¢] ¢n JonmibomGe BB csmena giriniz.
i Par-anén Kkielsei Ideenl iykerar asén mesafeyi ©°1|-¢ng¢z.
‘ JGir!
U ¥I-tc',]g,nADeMﬂmme’G“'f késména giriniz.
) | i | ‘ Hesapla_L o
i Gerekl: i dejerl eri girdi : nu tao nelkr aa nb agszéerr @ zn.d e
ol arak b¢gten dejerl eri hesaplayacak ve kalibrasy:«
i Akajedaki dejerler kalibrasyon sonrasénda maki ne
sonrasé akKkajéedaki dejerlerin dojruluju makine ¢z«
Sensdr Pozisyonu |3963.369|
=Sensor - Testere> Arasi1 Mesafe | —|—"| | 1991 _055| E
<Sensor - Robot Si1fin> Aras1 Mesafe | +'| | 6750_369| | "
<Takimlar - Robot Sifin> Aras1 Mesafe |8181_435|
<Takimlar - Testere™ Aras1 Mesafe |560.000|

762 TESTERE Y! KSEKLKK KALKBRASYONU

Testete Z Speed
l'JTesterenin;;-:Sp.... ._-____-W‘### késména giriniz.
i Testere do o aumses 200,000 lkesmena girio
. Testere Z Accel T o
i Testere kesim hé‘em:Acce #### lln@sména giriniz.
Testere Z Decel bt s ‘
i Testere kesi m h e | By ______f##‘:##f#__kéésména giriniz.
i Testere y¢ksekl bekkamadaasyYyooaentestereyi Z ekseni
i Makineye y¢kseklik °1-¢s¢ bilinen bir profil yer.]l

— -
i Testere butonl aréyla profile dejdiril
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Start Kalibrasyon

210.000

190.000 -19.000

0.000

i ¥ -¢1 mgk ol an p S 0.000 késména girini

TesZ Calibr . . _ —
UI i testerey ¢ ksekl i k kalibre butonuna basénéz

U Dejerler ot i i kesména gel ecek
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763 TESTERE A¢l KALKBRASYONU:

45 Derece Kalibrasyonu

n = =N mse

e oo B

Tz iz 190000 4
0.000 100.000

U Testerenin ﬁkésména giriniz.
va gide L, ;o< n 2 girini
y a gideﬁkéénséména girini

iU A-é derecesi kalibrasyon iklemine baxklamadan ©°nc:

i -pistonunu aktif ederek yexil ol maséné sa

. |_TesZ Jog +TesZ Jog _ _ _
i Testereyi I butonl aréné kull anarak ayar yapeéel
akajée indiri zZ.

M

i Testere a-

M

0 Testere a-
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= Il 35709
- 0.000

i Go°nyger | ekt but onundan testereyi, g°nye

dendg¢r ¢gng z.

U butonuna baséneéez

] Tekrar_butonuna basarak butonun keér

—
Testere Home
U but onuna baséneéez vV e testere refer

nin
aldéjénda buton arkaktpl an rengi yekile d°nece

i kéeésména 45 yazarak butona baseénée
i Testere konumunu aldéjénda 45 derecelik g°nye i
dojrulunu teyit ediniz.
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90 Derece Kalibrasyonu

NILMA T

=
0.000
0.000

0.000

= - Jog Speed
1z 190.000 V
100.000

- -— AJog Speed
+A 90.000 / A 100.000

Start Kalibrasyon

190.000 -19.000
0.000

TesZ Calibre

—

i Testerenin Iﬁkésména giriniz.
y a gide:kséamééna girini
y a gideﬁkéénséména girini

U Tester

i A-é& derece

(o]

é

S

kali brasyon i kKlemine baklamadan °nc:

1] -pistonunu aktif ederek yexkil ol masénée sa

= o=

. i -TesZ Jog +TesZ Jog
i Testereyi

akaj e indirini

butonl aréné kull anarak ayar yapel

z.
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= || 35709
- 0.000

i G°nyeyi yer
dendg¢reng z.

b wteonundan testereyi, g°nye

basar ak but on

U Tekrar_butonuna basarak butonun keé

—
Testere Home
U butonuna basénéz vV e testerenin ref
o

eransa
aldéjénda buton arka plan rengi yekile d°necekti
1] kéesméyaz@a0 ak butona baséneéez.

i Testere konumunuwemnbdeée]BEkdag°BPe ile testere a-es:s
d o] rnutkyi ediniz.
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135 Derece Kalibrasyonu

| T VA AldngSpeed
0.000 b 90.000 A 100.000

Start Kalibrasyon

210.000
190.000 -19.000
0.000

- - - Jog Speed TesZ Calitrs
Iz +TZ 190.000 v
0.000 100.000

i Testerenin ﬁkésména giriniz.

i Testere a-eéeéya gide:kséamééna girini
U Testere a-é€ya gideﬁkéénséména girini

i A-é& derecesi kkemmi beadpahamadan °nce testereyi re

1] -pistonunu aktif ederek yexkil ol masénée sa

. |_’l'esZ Jog +TesZ Jog _ _ N
U Testereyi I butonl aréné kull anarak ayar yapel
akaj e indiri z.
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i G°nyeyi yer | biuz onvuendan testereyi, g°nye
dond¢r éng z.

. - S
éneéez.

but onuna basar ak but on

- Qo

— =
S
<

135

U butonuna baséneéez

U Tekrar_butonuna basarak butonun keé

—
Testere Home
U butonuna basénéz vV e testerenin ref
(o]

e
aldéjénda buton arka plan rengi yekile d°ne

ransa
cekt i

135 yazarak butona basén

i Testere konumunu aldéjénda 135 derecelik g°nye
d o ] lunu teyit ediniz.
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764 ROBOT PROFKLK TUTMA Y KALKBRASYONU

i Robot

-
-RX || 0.000

—
+RX

- -

araseéen

— o
RZ ||| 216.440 +RZ

konvey?®°rresfneirnans

daki mesaf e

) ve
butonl aréyla akaj éeédaki resi mde ¢
noktaseé ol an 1. makaranén ¢ste¢éne
yi Ol - ¢ng¢z.

RY Kalibrasyonu

Start Kalibrasyon I

RY Strok mm

90.000

RY Max-Min mm

110.000 20.000

—
-RY

20.000

== N RY Jog Speed

7R

—
+RY

RY Kalibrasyon Genisglik mm

| RY Calibre
N RY Kalibrasyon Geniglik mm _ _ _ i . .
u ¥I-¢IerJ , 0.000 |kesmena giriniz
. RY Calibre _ _
i butonuna basénéz
. |RY Max-Min mm 110.000 20.000 L _ .
i késména otomati k ol ar a
kali brayon iklemi tamamlanmék ol ur.
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765 ROBOT PROFKLK TUTMA Z KALKBRASYONU

0 ¥ncelikle gréempgt aakbPé&erpgadar @80. derece d°nd¢r ¢gng¢z
o o e e
i Robot , ve
- -
a2l |7 &
butonl aréyla akaj éeédaki resimde g
konvey? rrefnernans noktasé ol an 1. makaranén ¢steéne
araséndaki mesafeyi °l - ¢ny¢z

B 2603 bmes 6T EE =]

i

W
‘\\\\\\.‘“\\

RZ Kalibrasyonu

| Start Kalibrasyon ‘

RZ Strok mm

194.000
216.440 22.440

RZ Max-Min mm

%

1000.000

RZ Kalibrasyon Yiikseklik mm

0.000
‘ RZ Calibre ‘
. RZ Kalibrasyon Yiikseklik mm 0.000 H _ _ . . .
U ¥I1 -¢1 en - ' kéesména giriniz
.. RZ Calibre
u

but onuna baséneéz
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g |EcMecnme 216240 22440 Hk €s ména ot omati k ol ar ak

u

kalibrasyoni k1 emi tamaml anmék ol ur

i Makineye profil yé¢kl endijinde tuftima iulce t wtemegr o0é
mesafe °I|-¢l erek akaj édaki késémlara girilir ve |

Robot Ucu Yatay-Dikey Y Farki mm 0.000
Robot Ucu Yatay-Dikey Z Farki mm 0.000

7.6.6 TAKIM SIFIRLAMA :

i Ana sayfayé a-énez

i butonunabasar ak ayarl ar sayfaséné a-énéz.
Takim Ayarlari

u butonuna basénéz.

Y ILMAZ ]

TAKIM DE GERLERI
Takim Cap1 Takim Boyu Asmma Offset Operasyona Patlatma Derinlik Durug Agist
Baslama Pay1 Limiti

- N T245Offset T2 30 Offset
0.500 25.000 [oooo N[ EEE |
A e T445 Offast T4 30 Offset
0.500 25.000 X [ 45 || Tidoome :I

T01 5.000 60.000 500 000
oo

02
To3
Tod
T0s
To6
107
o8

0.500 25.000 m |Tﬁ4i0ffset | 5 ”Tﬁ!o()fﬁzel I:l
Y=0 Z0 V=566 Z=12.3

Takim Avyarlan 2
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c:

c:

Takim Cap1

Ed B Y B B3 E E:
Y B B B B B B
ELELEDEREL L

mak i

ne

(Fabri k

HiHE.
HitH.

HEERRE :
HTHEHEHEE -
-

pensin dibinden

Baslama

HEE HER

HHHE .
HH#H.
I A
HiH .
FHHHE .
HHH .

o
1
(o
(2]
-
o

HHHIH%I

—

ada 5

baj |l adté
také mé n

Opecrasyona

reze
B u

-
—_

Patlatma

)
&
s

:

{HHE

wlwl
FlE)E

HEH
HHH
FHE HH
bir mi k
girilmektedir.

prof il
tar f a

mm

jlemman
ucuna

kesi

sczer
zl a gi

szer.i
freze

m i

nde

an

t ak & ml

u- |

boyunu

kadar

K |

nde
t mesi

e mi

ol an

ne

ger ekl i
i -1in

Sérasé i
mes af

bacxl
dej erk faaibrriilkmaidkat i5r .mm

anmakt

| e
edi

ar ken
ol ar

adeéer

be¢ten
r

t

ar eén

ak é

profilde

a

i Kkl em yapeéel dékt a
dejerdir

yazél an
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U k a- mm derinli kte kesme
¥rnek olarak freze ucunun kesme ajzée 20 mm ise b
Takam Avarlan 2
U butonuna baséneéez.
\VI[MAZ’,
PROFIL OFFSETLERI ARA GECIS OFFSET MALZEME SIFIRI OLCME
X Y Zz Y z b A Y Zz
To1 | 0000l o000 ¥ o000 JJ 0000 Qi 247700 [ 121580 | ISSRA | INRCER
T02 [ 0000l o000 ¥ o000 I 0000  JEEEEETS 77.346
T03 [ 0.000  JJ 0000 JJ oooo Jf cooo  JEEERLM -61.920
To4 [ 0.000  JI 0000 JJ oooo JJ cooo  JEEEEEE 80.580
T05 | 0000l oooo J oooo fJJ 0000  JNEENLE 121,580
T06 [ 0000 I} o000 JJ oooo I cooo  EEEELH 167424
T07 [ 0.000  Jf 0000 JJ o000 Jf cooo  JEEREH 371786
RUCH 0000 oooo I oooo J§ oooo I 0000 | ESTEINENREIELY
SIFIRLAMA APARATI DEGERLERI
Takim Boyu Y Offset Z Offset Takim TAKIM OFFSETLERI |
Sifirlama 2 Treee —
To1 Ti=0 247.700 121.580
102 : 68.838 44.234 - -
To4 00
105 327380 M 0000 |
T06 :
T08 8540 [ 0000 J§ 0000 |
i Ej er kesil ecek ol an derinl

k yazéldauwur udnm] egreen
adeéer .

i
em yapél maktader

hesaplayarak ik

(o]

i Takém duruk a- are T2, T4 ve T6 i-in 45 giril mel
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U Takémlar énén birbirlerine ol ankéemene
takém i-in Y wv0e gZ reiklsneenliinddier .0 Di J er
birbirlerine olan uzakl ekl areée ayr e

i T16 in Y ve Z eksenindeki dejerl eri
otomati k ol arak kaydedilecektir. He
yapél maktadeéer . Bu dejerler mal zeme

i Prof il i kKl em esnasénda ejer of set
girilmelidir ¥rnek olarak T3 i-in
girilmelidir Bu dejer verildikten
i -inde ge-erlidir

i Kkl em esnascéddma dijertiarkeemge-er ken
ayarl anméexktéer Ancak bu dejere il av
yazél mal édeéer

afae lgeirriidlemesk tl e
takemlareée i-i
ayré giril mel|

otomat dkj] et |

psine ayneé iK
séféré késméen
ver i |l nkeéks me s
1 mm dahal de
sonra artek T
profile ol an
e ve azatl éem



